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Biuletyn informacyjny Uptime Peace of Mind®

Gtowne czynniki, jakie nalezy rozwazyc, wybierajgc drukarke laserowg

Czy druk laserowy to
odpowiednie rozwigzanie

Zaspokajajgce proste
potrzeby w zakresie
znakowania”
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Wstep

Drukowanie laserowe to szybkie, trwate
| WySOce niezawodne rozwigzanie,

Ktore moze by¢ uzywane w wielu
roznych zastosowaniach oraz na cafej
gamie podiozy drukowych.

Dlaczego wiec nie jest wykorzystywane
czesciej do prostych zastosowan w zakresie
znakowania?

Lasery nie zawsze byly uznawane za przystepne czy tez praktyczne
rozwigzanie znakujace do zastosowan wielozadaniowych. Stad tez
czesto uwaza sie, ze obszar ich zastosowania obejmuje wytacznie
bardziej skomplikowane lub ztozone procesy znakowania.

Majac na uwadze ten fakt, mate i Srednie firmy zajmujace sie
pakowaniem, ktérym zalezato na utrzymaniu niskich kosztéw druku,
elastycznosci w zakresie powtérnego przetwarzania opakowan
oraz krotkiego czasu konfiguracji, niechetnie decydowaty sie na
zastosowanie laseréw na swoich liniach pakujacych.

Ostatnie postepy i innowacje w zakresie konstrukcji tego rodzaju rozwigzan
otworzyty nowe mozliwosci, sprawiajac, ze znakowanie laserowe stato sie
realng i atrakcyjng opcja.

Przed podjeciem decyzji o wyborze produktu najbardziej odpowiedniego
dla danych zastosowan producenci musza odpowiedzie¢ sobie na

szereg pytan. Niewtasciwa drukarka moze stac sie zrédtem frustragii,
doprowadzajgc do obnizenia predkosci i efektywnosci operacji pakowania.
Z kolei prawidtowo dobrane urzgdzenie o odpowiednich specyfikacjach
moze i powinno stanowi¢ wazny, cho¢ dyskretny, sktadnik fancucha
czynnosci wykonywanych na liniach pakujacych.

W ninigjszym biuletynie opisano czynniki, na ktére nalezy zwrdécic uwage

przy wyborze systemu znakowania laserowego, a takze dotychczasowe
trudnosci oraz sposoby na ich przezwyciezenie.
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Zalety znakowania laserowego

Druk laserowy moze stanowiC prostg i uniwersalng metode
znakowania.

Oferowane przez nig mozliwosci sprawiajg, ze nadaje sie ona do roznych zastosowan, w tym do druku punktowego,
druku kodow kreskowych oraz trasowanych obrazdéw. Technologia ta zapewnia wysokg niezawodnosc i spojnose,
umozliwiajgc nanoszenie oznaczen na bardzo wielu rodzajach podtoza.

-  Tektura

-  Tworzywa sztuczne

-  Przedmioty z papieru
- Metaleidrewno

Sprawdza sie takze na innych materiatach uzywanych w zaktadach produkujacych pakowane produkty konsumenckie.
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Zaletg technologii laserowej jest to, ze nalezy ona do grupy rozwigzan bezkontaktowych, co przektada sie na mozliwosc
pracy z opakowaniami o zréznicowanym ksztafcie, a takze nanoszenia nadrukéw w réznych miejscach. Ponadto lasery,
w przeciwienstwie do niektorych systemodw, sg w stanie drukowac zaréwno wowczas, gdy produkt znajduje sie w statym
potozeniu, jak i w ruchu.

Drukowanie laserowe pozwala na osiagniecie zré6znicowanych rezultatow:
- Zmiana koloru na skutek reakcji chemicznej zachodzacej w drodze oddziatywania Swiatta lasera na produkt

- Grawerowanie powierzchni, np. wypalanie materiatu PET lub trawienie szkta
- Ablacja lub sciggniecie powtoki powierzchniowej w celu ujawnienia koloru znajdujgcego sie ponizej
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Teraz, gdy znamy juz mozliwosci lasera, nalezy odpowiedzieC
sobie na pytanie, jak wybrac odpowiedni produkt?
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Wybor odpowiedniego produktu

1. Na jakim materiale zamierzam drukowacé?
2. Jakirezultat chce osiagnac?
(np. zmiana koloru, grawerowanie lub ablacja)
3. W jaki sposéb odbywa sie obstuga oraz transport produktu?
4, W ktérym miejscu na linii chce zainstalowacé drukarke?

Odpowiadajgc na powyzsze pytania, uzytkownik utatwia nam okreslenie nastepujacych kwestii:

- Jakie zrédio sSwiatta laserowego jest najlepsze dla danego produktu

- Jaki poziom mocy i rozmiar soczewki jest odpowiedni dla danego produktu i linii pakujgcej

- Na ktorym etapie procesu pakowania bedzie miato miejsce znakowanie produktéw

- W jaki sposob przezwyciezy¢ problemy zwigzane z integracjg urzadzenia na linii produkcyjnej zarowno
na etapie konfiguraciji, jak i obstugi

Jakie zrodto swiatta laserowego A
jest najlepsze dla danego produktu SFER

20100101

W pierwszej kolejnosci nalezy rozwazy¢ kwestie
zadrukowywanego materiatu — podtoza. Istnieje
wiele systemoéw znakowania laserowego. Kazdy

z nich ma rézne mozliwosci, dlatego tez wybor
rozwigzania wiasciwego dla danego zastosowania
ma kluczowe znaczenie.

W przypadku wiekszosci pakowanych produktow
konsumenckich podtozem znakowanym bedzie papier,
tektura lub tworzywo sztuczne (w mniejszym stopniu
metalowe folie). Przy tego rodzaju zastosowaniach najlepiej
sprawdza sie metoda ablacji przy uzyciu lasera CO, lub
lasera swiattowodowego. Ich dziatanie polega na wypalaniu
wierzchniej warstwy materiatu. W celu uzyskania wysokiego
kontrastu czesto konieczne jest zmodyfikowanie opakowania
przez nadrukowanie na nim okienka wypetnionego ciemnym
tuszem. Nastepnie laser wypala wierzchnig warstwe tuszu,
odstaniajgc znajdujace sie pod nig jasniejsze podtoze.



Wybor odpowiedniego produktu

Odpowiedni dla danego produktu i linii pakujace;
POZIOM MOCY | rozmiar SOCZeWKI

Ustalenie prawidtowej specyfikacji lasera zalezy wytacznie od znakowanego
podtoza, ilosci nanoszonych informacji oraz reakcji podtoza na dziatanie lasera.
Czynniki te wskazuja, ktdre urzadzenie jest najbardziej odpowiednie, jakiej
soczewki nalezy uzyé, a takze jaka jest wymagana moc.

Znajomos¢ prawidtowych danych produkcyjnych ma krytyczne znaczenie dla okreslenia
ilosci zuzywanej energii, tak aby efekt dziatania lasera byt dokfadnie taki, jak oczekuje tego
uzytkownik.

Na ktorym etapie procesu pakowania bedzie miato
miejsce znakowanie produktow

Korzystajac z drukarek laserowych, podobnie zreszta jak z innych technologii
znakowania, nalezy upewnic sie, ze znakowane podioze jest przesuwane w sposéb
ptynny, bez jakichkolwiek drgan, co pozwala zagwarantowac¢ najwyzsza jakos¢
wydruku. Prawidiowa integracja urzadzenia z linia pakujaca, z zastosowaniem
stabilnego sprzetu mocujacego, gwarantuje, ze drgania generowane przez lini¢ nie
s3g przenoszone na drukarke podczas jej pracy.

Lasery sprawdzajg sie przy operacjach pakowania ciggtego i przerywanego (stop/start).
Dzieki tej funkcji mozna korzystac z nich przy nanoszeniu oznaczen zaréwno na opakowania
nieruchome, jak i ruchome.

Rozwigzanie to jest takze wysoce elastyczne gdy chodzi o dopuszczalng odlegtos¢ pomiedzy
znakowanym podfozem a laserowym urzadzeniem znakujacym. Dzieki duzemu polu
znakowania ,odlegtos¢ do znakowanego produktu” moze by¢ wieksza, a samo potozenie
produktu — bardziej dowolne.
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W jaki sposob przezwyciezyC problemy zwigzane z integracjg urzgdzenia
na linii produkcyjnej zardwno na etapie konfiguracdii, jak i obstugi

Dotychczas stopien komplikacji zwiazany z montazem laseréw w znacznym stopniu ostabiat cheé
korzystania z systeméw znakowania laserowego. Prawidtowe przeprowadzenie procesu integraciji jest
istotne, jednak on sam nie powinien by¢ uwazany za zawity lub szczegdlnie trudny.

Wieloletnie doswiadczenie firmy Videojet wskazuje, ze drukarki laserowe byty mnigj chetnie wybierane do zastosowan
przemystowych, a to z uwagi na trudnosci integracyjne przy montazu, obstudze i ustawianiu tego typu urzadzen na
liniach pakujgcych. Ponizej wskazano niektdre sposrod tych problemdw:

- Czasochtonny montaz (znaczna liczba duzych podzespotéw)

- Trudnosci z ustawianiem drukarki na linii oraz z przenoszeniem jej pomiedzy poszczegdlnymi liniami

- Wysoka zlozonos$¢ proceséw konfiguracji, tworzenia zadan oraz obstugi w przypadku operacji
pakowania, ktére wymagaja przeprowadzania wielu zmian

Dotychczas wiekszos¢ laseréw znajdowata zastosowanie tam, gdzie korzysci w sposob wyrazny przewyzszaty opisane
powyzej trudnosci integracyjne. Przyktadowo, systemy laserowe sg powszechnie uzywane do znakowania butelek PET
z napojami. Idealnie nadajg sie one do zastosowania tam, gdzie w gre wchodzg dtugie serie produkceyjne, state podtoze
znakowane o tym samym ksztatcie i wymiarach oraz niskie wspdtczynniki zmian. Z kolei sg one uzywane znacznie
rzadziej wszedzie tam, gdzie mamy do czynienia z uruchamianymi przez mate i Srednie przedsiebiorstwa procesami
charakteryzujgcymi sie krétkimi seriami produkeyjnymi, wysokimi wspdtczynnikami zmian i czestym przestawianiem
lasera, co stanowi duze wyzwanie dla tradycyjnych urzadzen laserowych.

Rozwqj laserow

Z doswiadczen firmy Videojet wynika, ze cho¢ z jednej strony wielu
klientéw wyraza zainteresowanie jakoscig oznaczen oraz uniwersalnoscia
rozwigzan do druku laserowego, to jednak spora liczba matych i Srednich
przedsiebiorstw decyduje sie ostatecznie na wdrozenie technologii
alternatywnych, ktére moga byc¢ tatwiej zintegrowane z liniami pakujacymi.
Aby wypetnic¢ te luke, firma Videojet opracowata nowatorski laser, ktdrego
trzy gtéwne usprawnienia w stosunku do tradycyjnych konstrukgciji

w szczegolny sposob odpowiadaja potrzebom matych i Srednich
przedsiebiorstw:

1. Szybka konfiguracja i obstuga, co ma szczegdlne znaczenie
w przypadku zmian produktéw oraz linii

2. Latwiejsze ustawianie drukarki dzieki kompaktowej
i uniwersalnej konstrukcji

3. Doskonata jako$é oznaczen w wielu typowych obszarach
zastosowan

System znakowania laserowego Videojet 3020 eliminuje przeszkody, ktdre
dotychczas uniemozliwiaty wykorzystanie prostych drukarek laserowych
przez wielu klientéw oraz w réznych obszarach zastosowan.




Innowacje wprowadzone do laserow klasy podstawowej

1. Szybka konfiguracja i obstuga, co ma szczegdlne znaczenie w przypadku zmian produktéw oraz linii

- Konfiguracja mechaniczna w 30 minut i mozliwos¢ przestawienia lasera z jednej linii na druga juz w 20 minut

- Intuicyjny interfejs operatora z ekranem dotykowym zapewnia maksymalng prostote obstugi i umozliwia zmniejszenie
ilosci popetnianych bteddw

- katwe ustawianie ostrosci pozwala na prostg regulacje odlegtosci roboczej oraz automatyczne wykrywanie sygnatu
kodera oraz wykrywacza produktéw

- Utworzenie nowego kodu, produktu lub potozenia na linii produkcyjnej to kwestia kilku minut dzieki kreatorowi
konfiguracii

Stationary

—

Product detector
Encoder

Zastosowane grafiki zapewniaja  Interfejs urzadzenia Videojet 3020 wyswietla Funkcja automatycznego wykrywania sygnatu
intuicyjna konfiguracje. informacje o oznakowaniu i ruchu produktu. dla konkretnej predkosci linii znacznie upraszcza
proces konfiguracji.

2. Latwiejsze ustawianie drukarki dzieki 3. Doskonata jakos¢ oznaczen w wielu typowych
kompaktowej i uniwersalnej konstrukcji obszarach zastosowan
- Kompaktowa, jednobrytowa konstrukcja sprawia, ze - Odpowiednio dobrane metody znakowania na

do poréwnywalnych, dostepnych na rynku urzadzen
laserowych CO, o mocy 10 W

- Tawazaca 7 kg drukarka laserowa jest Srednio o
60% lzejsza niz konkurencyjne urzadzenia laserowe

- Technologia trasowania laserowego zapewnia
czytelne, wyrazne oznaczenia o wysokiej jakosci
zaréwno na produktach nieruchomych, jak

CO, o mocy 10 W, co sprawia, ze moze by¢ ona ruchomych _

tatwo ustawiana przez jedng osobe - Navallgklsze pole znqkowama (do 126 X 86 mm) ’
- Uniwersalna konstrukcja stojaka i uchwytu pozwala umozliwia obstuge niemal wszystkich zastosowan

na tatwe manewrowanie urzgdzeniem na linii oraz i 0znaczen

jego przemieszczanie pomiedzy poszczegdlnymi
liniami, co z kolei przektada sie na szybsze
wykonywanie zmian

- Kompaktowa konstrukcja umozliwia tatwe

ustawianie urzadzenia, tak aby moéc nanosic
oznaczenia w réznych miejscach na produkcie :
. .
l I IT =200 mm =100 mm
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Drukarki laserowe w procesie pakowania — dawniej i dzis

Konfiguracja obrotu gtowicy: )

OO
90°
80°
270°

Jaka jest maksymalna liczba
mozliwych parametréow
konfiguracyjnych?

Ocena aplikacji w miejscu 3
przysztej instalacji lasera

Dawniej specjalisci od znakowania
stanowili bardzo istotne ogniwo

przy planowaniu zmian oraz
konfigurowaniu zadan. Mate firmy
nie moga sobie jednak pozwoli¢ na
zatrudnianie inzynierow-specjalistow.

© ® O

Zmiana linii: 1 godzina 4

Na przeprowadzenie montazu,
podtgczenie przenosnika tasmowego
i wykonanie potgczen sieciowych
trzeba byto niekiedy przeznaczyc
jedna, petng zmiane. Przejscie na
inng linie nie stanowito praktycznego
eksploatacyjnie rozwigzania.

Komunikacja przez sie¢ )
i konfiguracja systemoéw
bezpieczenstwa

Tres¢ oznaczen oraz pozostate
parametry przesytane przez siec.
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Schematy wskazujg, w jaki sposéb nalezy wykonac
operacje zmiany zadania. Wyboru mozna dokonac
jedynie sposrod odpowiednich ustawien.
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Wsparcie internetowe

Natychmiastowa pomoc,

takze w zakresie parametrow
konfiguracyjnych, jest udzielana
24 godziny na dobe przez 7 dni
w tygodniu.

Ustawianie linii: 20 minut

Montaz nowego urzgdzenia trwa
20 minut, podobnie jak wykonanie
zmiany na linii produkcyjnej. Czas
na przeprowadzenie operacji
zmiany zadania: od zera do raptem
kilku minut.

uUsB

Urzadzenie wymaga jedynie

pliku zawierajgcego informacje o
oznaczeniu. Wszystkie parametry
moga zostac zatadowane do
pamieci USB lub z niej odczytane.

Czy istnieje prostsze
rozwiazanie?



WhioskKi

Jezeli potrzebny jest prosty, niewielki,
nieskomplikowany i uniwersalny system
znakujacy, ktory nanosi oznaczenia o state]
jakosci, to odpowiedz brzmi: TAK.

Nalezy pamietaé, ze znakowanie laserowe nie stanowi rozwigzania
odpowiedniego dla wszystkich materiatéw, stad potrzeba przeprowadzenia
doktadnej i solidnej analizy obszaru, w ktérym rozwigzanie to ma zostaé
wykorzystane. Konieczne jest wykonanie prébek oraz przeprowadzenie ich
oceny pod katem znanych ustawien produkcyjnych.

Jezeli wczesnigj nie zdecydowano sie na zastosowanie drukarek laserowych do
znakowania produktéw, moze wtasnie nadszedt czas, aby ponownie przemyslec
te kwestie...

Dlaczego Videojet jest odpowiednim partnerem w dziedzinie znakowania
laserowego?

Firma Videojet oferuje najbardziej rozbudowana sie¢ sprzedazy i serwisu, a takze
mozliwos¢ uzyskania wsparcia od specjalistow w dziedzinie techniki laserowej

na wszystkich rynkach. Nasi specjalisci chetnie udzielag pomocy przy ocenie
przydatnosci znakowanego podtoza oraz przy doborze najlepszego lasera.

Dzieki rozlokowanym na trzech kontynentach zaktadom mozemy szybko realizowac
dostawy, tak aby potrzeby naszych klientdow zostaty spetnione w odpowiednim
czasie.
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Videojet Technologies Sp. z 0.0.
ul. Emaliowa 28

02-295 Warszawa

www.videojet.pl

+48 (22) 886 00 77

> marketing@videojet.com
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